o FABRICANT DE PIECES A VOS DIMENSIONS

Hardox® 550

Définition:

Acier anti-abrasion martensitique trempé et revenu d’une dureté

nominale de 550 HB. Hardox 550 est un acier extrémement résistant a Gamme dimensionnelle :
I'abrasion, mais également a la fissuration. - De 8 4 65 mm d’épaisseur

Domaines d’applications . - Largeur de 1000 jusqu’a 2900 mm
Lames de coupes boulonnées, broyeurs, marteaux, outils de découpe, - Longueur maxi 14630 mm

blindages, concasseurs, téles de chutes, trémies de chargement ... Nous consulter pour disponibilité
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o FABRICANT DE PIECES A VOS DIMENSIONS

Hardox® 550

Caractéristiques mécanigues : valeurs moyennes a température ambiante, a I’état de livraison (selon EN 1IS06506-1)

Epaisseur Résilience CEV type
(en mm) (non garantie) *suivant épaisseur

Hardox 550 8,0-65,0 525-575 HB 30Ja-40°C 0,67 /0,79

Composition Chimique : ( Valeur Max en %)
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Aptitude au pliage :
Nous contacter pour tous renseignements concernant la mise en forme de I'acier Hardox 550

Traitement thermique
Les propriétés a I'état de livraison ne peuvent pas étre conservées
au-dela d’'une température de 250°C.

Usinage

Barou Equipements propose tous types d’opérations d’usinage sur
Hardox 550.

Nous contacter pour déterminer votre besoin pour la réalisation
d’opérations d’usinage.

Températures de préchauffage et entre passes minimales recommandées en fonction de I'épaisseur retenue (mm)
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